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..per la fornitura di Acciaio - Titanio - Leghe Speciali
e Servizi per la Sub-fornitura

M Sistema integrato SAP M Fornitura piastre spianate e squadrate

M Tracciabilita prodotto

Stoccaggio e fornitura acciai da stampi, da costruzioni e speciali - rapidi e
PM power metallurgy - bonificati, inox, leghe di rame.
Fornitura di barre e lamiere intere o pezzi tagliati a misura.

Stoccaggio e distribuzione Titanio e Titanio legato, Leghe di Nichel,
Acciai Speciali per i settori: aeronautico civile e militare, medicale,
alimentare/macchine automatiche.

Centri di taglio FLOW Dynamic Waterjet Machine per la realizzazione di
particolari sagomati secondo specifiche del cliente.

Costruzione portastampi e particolari meccanici a disegno e su misura.

Processi di Additive Manufacturing con macchine di sinterizzazione
laser EOS, per polveri metalliche.

Progettazione e produzione di meccanica di alta gamma per i settori
a forte innovazione.
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Visita il nostro
STEEL SHOP

M Analisi materiali anche mediante Ultrasuoni

M Consegna con nostri automezzi

M STEEL SHOP: stock pezzi pronti on-line
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www.sefa.it

Titanium
International
Group

TITANIUM INTERNATIONAL GROUP SRL

www.titanium.it
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www.sefameccanica.it
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ADDITIVE MANUFACTURING

www.3dmetal.it
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ACCiai S.E.F.A. da boniﬂca e CementaZione ACCiai UDDEHOLM ACC|a| UDDEHOLM per Stampagg|0 plaStlca Principali proprieta a confronto

acciaio

Specifiche Standard Stato Durezza Profili Piatti | Profili TD Lamiere Blocchi Codice Marca Spec. STD Analisi chimica media Durezza Dliiet) . . . "
0 n a 0 . . Marche . Resistenza | Resistenza Resistenza | Resistenza Idoneita
ENn°® W.Nr. AlSI | difornitura HB prodotto fornito in esecuzione laminata fucinati colore UDDEHOLM W.Nr. AlISI Cr Mo Ni HB Corrispondenze alla a usura Tenacita a a Lavorabilita | Lucidabilita | Saldabilita | Nitrurabilita al

deformazione | abrasiva compressione| corrosione texturing

C45 - 1.1730 1045 Ricotto ° ° ° °

_— ALVAR 14 - - 0% 03 07 11 05 17 01 - - - 2250 [ WM 5 oL WeN. | NormeEuropee | plastica
i : . . . 5 Impax Supreme (P20 mod) I B - (- ——
18NiCrMo5 - 1.6566 4317 Ricotto == ARNE 1.2510 01 0,95 0,3 11 0,6 - - 0,1 - 0,55 - ~190 — E - n . 1 = | ——
39NiCrMo3 - 1.6511 9840 Bonificato ~255 ° [ I BURE = = 0,39 1,0 0,4 5,3 1,3 0,9 - - - = | ~185HB 1A o Nimax ESR (€sR) u I | ] - EENN | I
o s :‘C“dax et 1 | | | I . I |
L] - - - - - - ~ w cciai inox convenzionali pre-bonificati
42CrMo4 - 1.7225 4142 Bonificato ~280 - CALDIE ESR 0,70 0,2 0,5 5,0 2,3 0,5 A 215 i e N a0, tom & ca m - - . . [r—
CALMAX - - 0,60 0,35 0,8 4,5 0,5 - 0,2 - - - ~200 - £ 2amT|X HH (420F) I. = = I (. = . =
[7] oyalloy - | ] ] [ ]
A 131 S E F A H H l 1 h d ld DIEVAR - - 0,35 0,2 0,5 5,0 2,3 - 0,6 - - - ".:'1 ~160 :_- g Acciai convenzionali
cclal S.E.F.A. per stampi per materie plastiche ed a caldo ervO® PR 270 3 Orvar Supreme esry | H13 X38CrMoV5.1 - EE . e I . . —
e R o 2 . i 2 . - - . ; ) : - - - - - - & . kS Vidar 1 ESR €sR) H11 X37CrMoV5.1 | I | I N | |
Specifiche Standard : Stat_o Durezza Profili Piatti | Profili TD | Lamiere Blo_cchl_ : aAmr;:altlilo Codice — —% Unimax ea 0 (XB0CrMov5.3) = P et s . r—
ENn° W.Nr. Als| | difornitura HB prodotto fornito in esecuzione laminata fucinati | “forgiat | colore IMPAX SUPREME (~1.2738)(~P20) 037 03 14 20 02 10 - - - s001 ¥ 310 . g PP
SB2311  40CrMnMo7 12311 (P20)  Bonificato  280/325 . . . . = NIMAX - - 010 03 25 30 03 10 - - - - 30 mmmm | £ Vet RISECHies o | — — —
<
SB2312 40CrMnMoS86  1.2312 (P20) Bonificato 280/320 O U . .  I— ORVAR SUPREME 1.2344H13 Mod. 0,39 1,0 0,4 5,2 14 - 0,9 - - - = ~180 I 35 Vancron * - I . I | | |
) Acciai inossidabili convenzionali
SB2738  40CrMnNiMo8-6-4 1.2738 (P20]+Ni Bonificato 300 ° ° ° (- | ORVAR 2M 1.2344H13 Mod. 0,39 1,0 0,4 53 1,3 - 0,9 - - - | ~180 i % Stavax ESR Esr) (420 mod.) X40Crv14 || | I (I N s . |
S Mirrax ESR (EsR) = || || I I N s . ]
SA2343 X37CrMoV51  1.2343 H11 Ricotto 229 max c 0 0 . L QRO 90 SUPREME - HI0Mod. 038 03 08 26 23 - 09 - - - ~180  OEE g Tyrax ESR s - _ EE e (e (e | . —
. = Pol 420 d. X40CrVi4 ] | ] I N e | ]
SA2344  XAOCrMoV51 12344 H13  Ricotto 229 max . . . . o QRO 90 SUPREME HT* - H10Mod. Analisi come sopra - Bonificato per costruzione spine a caldo | X A e SN gl — O i — Sl —
SB2714  55NiCrMoV7  1.2714 L6  Bonificato 380 . . . RIGOR 1233 A2 100 03 06 53 11 - 02 - - - A 215 N T srovmorrs RN R - R - —
SA2083 X40Cr14 1.2083 (420C)  Ricotto 341 max . . . SLEIPNER - - 09 09 05 78 25 . 05 - - - T 235 i 5 Vanax * = I = I | . ]
SB2085 X33CrS16 1.2085 (420F) Bonificato 280-325 o . SVERKER 3 (1.2436) (D6) 2,05 03 08 127 - - - - 11 - ~240 ] _§_ 72?&5555;‘227; I;Z;Iogfg?et::e;fogi‘;tc:’r"r?ef;:s;: &Z?i?ii;a,fdi‘i/’é’iiﬁﬁif’ SSMALINe 18 OSSN0 ESSEIE ne gulca utle per  selezions ael o dlacciat.
TOOLOX 33 1 - - Bonificat 275-325 . § i _ _ - - = . : S
4 onihicato SVERKER 21 12379 D2 1,95 0.3 0.4 13 0.8 0.8 I 210 ~ % ACC|a| UDDEHOLM per appl|caZ|On| a freddO Principali proprieta a confronto
TOOLOX 44 oy R R . UNIMAX ESR - - 0% 02 05 50 23 - 05 - - - M -85 W | g Corrispondenze Dureeza/ Resistenza a —
5 Resistenza alla Stabilita sollecitazioni a fatica
VANADIS 4 EXTRA PM SuperClean o o 1 ,40 0,4 0,4 4,7 3,5 © 3,7 o © S I;ﬂ ~230 = = Marche acciaio Rettificabilita [ dimensionale Usura Usura adesiva/ | Duttilita/Resistenza Tenacita/
-00-3 Uddeholm s abrasiva Incollaggio a scheggiatura rottura totale
Acciai S E.F.A. per impiego nelle lavorazioni a freddo VANADIS 8 PM SuperClean - - 2,30 0,4 0,4 4,8 3,6 - 8,0 - - - ~270 [ - £ e —
| I . . . . I I v Z I | c Jonventional Cola fork toof steel
- p P1€g - VANADIS 23 PM SuperClean - - 128 - - 42 50 - 3,1 - b4 - ~260 [ ] S Arne o1 1.2510 I | S - _— _— —
Specifiche Standard Stato Durezza | Profili Piatti | Profili TD | Lamiere | Blocchi lAl)eltl_l 2 | Codice r— £ ga:d'e (= 12058 __ __ __ -_ __ _—
UNI EN IS0 4957 W.Nr. AISI di fornitura HB prodotto fornito in esecuzione laminata fucinati afr;l'!iaai:lio colore VANADIS 30 PM SuperClean - - 1'28 - - 4'2 5'0 - 3'1 8'5 6'4 - ~300 ‘8 Riag:rax ;2 1:2363 X100CrMoV5 — — r— _—— - ]
i - o . . o . VANADIS 60 PM SuperClean - - 2,30 - - 4,2 7,0 - 6,5 10,5 6,5 - ~320 I [o Sleipner X90CrMoV8.2 | | | | | I
SA2379 X153CrMoV12 1.2379 D2 Ricotto 200-220 - P = verker 3 - U B00C WS — e — e S [ pu—
SA2080 X210Cr12 1.2080 D3 Ricotto 200-220 . . . . = VANCRON PM SuperClean - - 1,3 0,5 0,4 4,5 1,8 - 10 - N1,8 ~300 . S Sverker 21 D2 1.2379 ] I [ | [ | [ | [ |
© Uni ESR I | | [ ] |
SA28L2  OMnCVE 12842 02 Ricotte  190.220 . . . . . — VIDAR SUPERIOR 12363 (H11) 03 03 03 50 13 - 05 - - - - e
SA2550 55WCrV8 12550 S Ricotto 190-220 . . o . P VIDAR 1 ESR 12343 H11 038 10 04 50 13 - 04 - - - -0 mmmm | £ Lnacls © B T | | —| ——|— —
anadis
Vancron I | I | ] ]
121 1 Powder Metallurgical High Speed Steel
.. ‘g . . ACCIaI UDDEHOLM deuo Stalnless Concept Vanadis 23 . ¥ pM3:2 1.3344 [ | | |l | | |
Acciai S.E.F.A. rapldl convenzionali Vi ‘ Spec. STD Analisi chimica media Durezza | Codice © Vanadis 30 M3:2+Co | (1.3207) I —— I (I | -
. 8 8 . . = Vanadis 60 {1.3241) ] | | I | |
Specifiche Standard Stato Durezza Profili Piatti | Profili TD Lamiere Blocchi Codice UDDEHOLM W.Nr. AISI Si Mn Cr HB colore S
EN n° W.Nr. AISI di fornitura HB prodotto fornito in esecuzione laminata fucinati colore CORRAX 5 5 []|[]3 0|3 0|3 1 2|[] 1 ‘4 9|2 = = Al 1 '6 ';"l ~330 - g Nota: Le comparazioni nella tabella devono essere consid come app fve, ma possono essere una guida utile per la selezione del tipo di acciaio.
1 ° 0 . | L‘-" ..
SAM2 HS 6-5-2C 13343 M2 Ricotto - 260 ELMAX PM SuperClean - - 1,70 08 03 18,0 1,0 - 3.0 - - & ~280 . g ACC|a| UDDEHOLM per la pr’eSSOCOlata Principali proprieta a confronto
SAM35 XHS6-5-2-5  1.3243 M35  Ricotto ~270 . . — IDUN* : - 021 09 045 135 02 - 06 025 N W42-46HRC HEEE | %
. ! ! ! ! ! ! ! 0 Corrispondenze Resistenza a | Resistenza Resistenza alla| Resistenza | Resistenza a |Resistenza alla
SA M42 HS 2-9-1-8 1.3247 Mé42 Ricotto ~ 280 ° ° — MIRRAX ESR - 420 Mod. 0,25 0,35 0,55 13,3 0,35 1,35 0,35 - +N A ~250 _— é Marche acciaio rinvenimento a caldo Duttilita Tenacita Temprabilita | fatica termica | alla rottura erosione deformazione
= Uddeholm AlSI | wr. N. 0 total lasti
MIRRAX 40 ESR - 420Mod. 021 09 045 135 02 06 025 - +N 1 -380 [EE 3 . r. 1. {forme Evropee = R
Acciai S.E.F.A. inossidabili RAMAX HH* (-12085)(420F) 0,12 02 13 134 05 16 02 01 «N T 30 . g oheaeme
Specifiche Standard UNI EN 10088-3 Aot Profili TD Lamiere ROYALLOY = = 0,05 0,4 1,2 12,6 = = = 0,12 +N/+Cu &1 -~310 - & Vidar Superior
Classificazione | *\_ inati (prodotto fornito in esecuzione laminata) & Vidar Supreme
i STAVAX ESR (1.2083) 420 0,38 0,9 0,5 13,6 - - 0,3 - - . | ~180 [~ | Unimax
AISI 304 1 4301 X5C I’N | 1 8' 1 0 L ° TYRAX ESR - - 0‘40 0'2 0‘5 1 2‘0 2'3 _ 0'5 - +N ~1 90 - Nota: Le comparazioni nella tabella devono essere considerate come approssimative, ma possono essere una guida utile per la selezione del tipo di acciaio.
AISI 304L 1.4307 X5CrNi18-9 . o . . -
0 c > austenitico disponibili da spessore 20+100 mm VANAX PM SuperClean - - 0% 03 03 182 11 - 35 - N155 W1 -0  FEEE mm
AISI 316 1.4401 X5CrNiMo17-12- o o e}
i i il H 1 S I | N | U D D E H 0 L M
AISI 316L 14404  X2CrNiMo17-12-2 . . Leghe di Rame-Berillio di produzione UDDEHOLM £ e
L = Low Carbon (a basso tenore di carbonio) Marca . Analisi chimica media Direzes Codice -.8 - — _— IN H IGH
Specifiche Standard . @ o — —
UDDEHOLM Ni Sn HB colore [ N PERFORMANCE
Note: | nostri acciai sono prodotti dalle principali acciaierie europee ed americane. . .. e = — — I
() Corrispondenze indicative (1) Questo materiale non ha corrispondenze esatte; viene prodotto in esclusiva, a seconda del paese di origine PROTHERM Non comparabile con analisi specifica 0,40 1,80 4,0-6,0 Cu ~190 — 'g =} I | — Too L STE E L
(2) Anelli laminati o forgiati disponibili solo su richiesta (prodotti con apposito allestimento). : i i ; _ - w = I |
Le marche SEFA: C45 - SB 2311 - SB 2312 sono disponibili in formato lamiera con spessori da 15 a 200 mm. LB e e e g Jil L2 g A - E - -_— ——
Lamiere con dimensioni max di 20004000 mm. MOLDMAX XL Non comparabile con analisi specifica - 9,0 6,0 Cu ~30HRC A * |, — —
Blocchi fucinati con dimensioni max 1500x3000 mm in funzione del lingotto di partenza. LEGA SENZA BERILLIO
I profili sono indicativi, vi invitiamo a contattare il nostro ufficio commerciale per verificare ulteriori disponibilita non indicate a catalogo. B3 bt sl ittt o il sty o et il
profili sono A p P g

mamrkon @ cakin

Note: Le comparazioni sono indicative e non identificano il processo utilizzato dal produttore, ma possono essere una guida utile per la selezione del tipo di acciaio.
Per un corretto impiego e per dati piu completi consultare i cataloghi specifici di ogni marca o contattare il nostro servizio tecnico.




