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Visita il nostro
STEEL SHOP
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SEFA HOLDING Group il tuo partner...

...per la fornitura di Acciaio - Titanio - Leghe Speciali
e Servizi per la Sub-fornitura 
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TAGLIO STEEL SHOP S.E.F.A.

MACHINING
CENTER

WATERJET

Concessionario esclusivista Uddeholm per Emilia Romagna - Toscana - Umbria - Lazio - Sicilia

Sede Legale Amministrativa e Magazzino
40010 Sala Bolognese (BO) - Via Stelloni, 39/A
Ufficio Commerciale
Tel. 051.68.168.11 - Fax 051.68.168.68 - uci@sefa.it
Filiale di Firenze
50013 Campi Bisenzio - Loc. Capalle (FI) - Via del Pantano, 16/B
Tel. 055.89.744.41 - Fax 055.89.745.95 - firenze@sefa.it
www.sefa.it
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Acciai UDDEHOLM per stampaggio plastica Principali proprietà a confronto

Acciai UDDEHOLM per applicazioni a freddo Principali proprietà a confronto

Acciai UDDEHOLM per la pressocolata Principali proprietà a confronto

---
X38CrMoV5.1
40CrMoV10

(X36CrMoV5.1)
X37CrMoV5.1

(X50CrMoV5.3)

Temprabilità
Resistenza alla
fatica termica

Resistenza
alla rottura 

totale

Resistenza a
erosione

Nota: Le comparazioni nella tabella devono essere considerate come approssimative, ma possono essere una guida utile per la selezione del tipo di acciaio.

Resistenza alla 
deformazione 

plastica

---
1.2344

---
1.2340
1.2343

---

Resistenza a 
rinvenimento

Resistenza
a caldo Duttilità Tenacità

---
H13
---

H11 mod.
H11
---

AISI

Corrispondenze

Wr. N. Norme Europee

Marche acciaio
Uddeholm 

Dievar
Orvar Supreme
QRO 90 Supreme
Vidar Superior
Vidar Supreme
Unimax

ALVAR 14 - - 0,55 0,3 0,7 1,1 0,5 1,7 0,1 - - - ≥250

ARNE 1.2510 O1 0,95 0,3 1,1 0,6 - - 0,1 - 0,55 - ~190

CALDIE ESR - -

- -

0,70 0,2 0,5 5,0 2,3 - 0,5 - - - ~215

- - -

CALMAX - - 0,60 0,35 0,8 4,5 0,5 - 0,2 - - - ~200

DIEVAR - - 0,35 0,2 0,5 5,0 2,3 - 0,6 - - - ~160

FERMO* - - 0,48 0,4 0,9 1,5 - - - - - - ~270
 max

~310IMPAX SUPREME (~1.2738) (~P20) 0,37 0,3 1,4 2,0 0,2 1,0 - - - S0,01

NIMAX - - 0,10 0,3 2,5 3,0 0,3 1,0 - - - - ~380

ORVAR SUPREME 1.2344H13 Mod. 0,39 1,0 0,4 5,2 1,4 - 0,9 - - - ~180

ORVAR 2M 1.2344H13 Mod. 0,39 1,0 0,4 5,3 1,3 - 0,9 - - - ~180

QRO 90 SUPREME - H10 Mod. 0,38 0,3 0,8 2,6 2,3 - 0,9 - - - ~180

QRO 90 SUPREME HT* - H10 Mod.  Analisi come sopra - Bonificato per costruzione spine a caldo ~370

RIGOR 1.2363 A2 1,00 0,3 0,6 5,3 1,1 - 0,2 - - - ~215

SLEIPNER - - 0,90 0,9 0,5 7,8 2,5 - 0,5 - - - ~235

SVERKER 3 (1.2436) (D6) 2,05 0,3 0,8 12,7 - - - - 1,1 - ~240

SVERKER 21 1.2379 D2 1,55 0,3 0,4 11,3 0,8 - 0,8 - - - ~210

UNIMAX ESR - - 0,50 0,2 0,5 5,0 2,3 - 0,5 - - - ~185

VANADIS 4 EXTRA PM SuperClean - - 1,40 0,4 0,4 4,7 3,5 - 3,7 - - - ~230

VANADIS 8 PM SuperClean - - 2,30 0,4 0,4 4,8 3,6 - 8,0 - - - ~270

VANADIS 23 PM SuperClean - - 1,28 - - 4,2 5,0 - 3,1 - 6,4 - ~260

VANADIS 30 PM SuperClean - - 1,28 - - 4,2 5,0 - 3,1 8,5 6,4 - ~300

VANADIS 60 PM SuperClean - - 2,30 - - 4,2 7,0 - 6,5 10,5 6,5 - ~320

VANCRON PM SuperClean - - 1,3 0,5 0,4 4,5 1,8 - 10 - N 1,8 ~300

VIDAR SUPERIOR 1.2343 (H11) 0,36 0,3 0,3 5,0 1,3 - 0,5 - - - ~180

VIDAR 1 ESR 1.2343 H11 0,38 1,0 0,4 5,0 1,3 - 0,4 - - - ~180

Marca
UDDEHOLM

Codice
colore

Durezza
HB

Analisi chimica media
W.Nr. AISI C Si Mn Cr Mo Ni V Co W Altri

Acciai UDDEHOLM
Spec. STD

BURE 1,00,39 0,4 5,3 1,3 0,9 ~185 HB

CORRAX - - 0,03 0,3 0,3 12,0 1,4 9,2 - - AI 1,6 ~330

ELMAX PM SuperClean - -

- -

1,70 0,8 0,3 18,0 1,0 -

 -

3,0 - - ~280

MIRRAX ESR - 420 Mod. 0,25 0,35 0,55 13,3 0,35 1,35 0,35 - +N ~250

MIRRAX 40 ESR - 420 Mod. 0,21 0,9 0,45 13,5 0,2 0,6 0,25 - +- +N ~380

RAMAX HH* (~1.2085)(420F) 0,12 0,2 1,3 13,4 0,5 1,6 0,2 0,1 +N ~340

ROYALLOY - -

- -

0,05 0,4 1,2 12,6 - - - 0,12 +N/+Cu ~310

ST

TYRAX ESR

AVAX ESR (1.2083) 420 0,38 0,9 0,5 13,6

0,40 0,2 0,5 12,0

- -

-

-

0,3

0,5

- -

-

-

~180

~190

Marca
UDDEHOLM

Codice
colore

Durezza
HBW.Nr. AISI C Si Mn Cr Mo Ni V S Altri

Acciai UDDEHOLM dello Stainless Concept
Analisi chimica mediaSpec. STD

VANAX PM SuperClean - - 0,36 0,3 0,3 18,2 1,1 3,5 N 1,55 ~260

IDUN* 0,21 0,9 0,45 13,5 0,2 0,6 0,25 +N 42-46 HRC

- - 2,3 +N

C45 - 1.1730 1045 Ricotto

18NiCrMo5 - 1.6566 4317 Ricotto

39NiCrMo3 - 1.6511 9840 Bonificato ~255

42CrMo4 - 1.7225 4142 Bonificato ~280

Mar
S.E.F.A.

ca Codice
coloreEN n° W.Nr. AISI

Acciai S.E.F.A. da bonifica e cementazione
Profili PiattiSpecifiche Standard Stato

di fornitura
Durezza

HB
Blocchi
fucinati

Profili TD Lamiere
prodotto fornito in esecuzione laminata

SA2379 X153CrMoV12 1.2379 D2 Ricotto 200-220 •

SA2080 X210Cr12 1.2080 D3 Ricotto 200-220

SA2842 90MnCrV8 1.2842 O2 Ricotto 190-220

SA2550 55WCrV8 1.2550 S1 Ricotto 190-220

Mar
S.E.F.A.

ca Codice
coloreUNI EN ISO 4957 W.Nr. AISI

Acciai S.E.F.A. per impiego nelle lavorazioni a freddo 
Profili PiattiSpecifiche Standard Stato

di fornitura
Durezza

HB
Blocchi
fucinati

Profili TD Lamiere
prodotto fornito in esecuzione laminata

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

Anelli
laminati o

forgiati

2

SA M2 HS 6-5-2C 1.3343 M2 Ricotto ~ 260 • • •

SA M35 XHS 6-5-2-5 1.3243 M35 Ricotto ~ 270 • •

SA M42 HS 2-9-1-8 1.3247 M42 Ricotto ~ 280 • •

Mar
S.E.F.A.

ca Codice
coloreEN n° W.Nr. AISI

Acciai S.E.F.A. rapidi convenzionali
Profili PiattiSpecifiche Standard Stato

di fornitura
Durezza

HB
Blocchi
fucinati

Profili TD Lamiere
prodotto fornito in esecuzione laminata

PROTHERM Non comparabile con analisi specifica 0,40 1,80 4,0-6,0 Cu ~190

MOLDMAX HH* Non comparabile con analisi specifica 1,90 0,25 Cu+Ni - Cu ~40 HRC

MOLDMAX XL
LEGA SENZA BERILLIO

- 9,0 6,0 Cu ~30 HRC

Marca
UDDEHOLM

Codice
colore

Analisi chimica media
Be Ni Sn Resto

Leghe di Rame-Berillio di produzione UDDEHOLM
Specifiche Standard Durezza

HB

Non comparabile con analisi specifica

SB2311 40CrMnMo7 1.2311 (P20) Bonificato 280/325

SB2312 40CrMnMoS86 1.2312 (P20) Bonificato 280/320

SB2738 40CrMnNiMo8-6-4 1.2738 - Bonificato 300

SA2343 X37CrMoV51 1.2343 H11 Ricotto 229 max

SA2344 X40CrMoV51 1.2344 H13 Ricotto 229 max

Marca Codice
coloreEN n° W.Nr. AISI

Acciai S.E.F.A. per stampi per materie plastiche ed a caldo
Profili PiattiSpecifiche Standard Stato

di fornitura
Durezza

HB
Blocchi

fucinati*
Profili TD Lamiere

prodotto fornito in esecuzione laminata

SB2311 40CrMnMo7 1.2311 (P20) Bonificato 280/325

SB2312 40CrMnMoS86 1.2312 (P20) Bonificato 280/320

SB2738 40CrMnNiMo8-6-4 1.2738 Bonificato 300

SA2343 X37CrMoV51 1.2343 H11 Ricotto 229 max

SA2344 X40CrMoV51 1.2344 H13 Ricotto 229 max

Mar
S.E.F.A.

ca Codice
coloreEN n° W.Nr. AISI

Acciai S.E.F.A. per stampi per materie plastiche ed a caldo
Profili PiattiSpecifiche Standard Stato

di fornitura
Durezza

HB
Blocchi
fucinati

Profili TD Lamiere
prodotto fornito in esecuzione laminata

SB2714 55NiCrMoV7 1.2714 L6 Bonificato 380

SA2083 X40Cr14 1.2083 (420C) Ricotto 341 max

SB2085 X33CrS16 1.2085 (420F) Bonificato 280-325

TOOLOX 33

TOOLOX 44

(1) - - Bonificato 275-325

(1) - - Bonificato   410-475

(P20)+Ni

Anelli
laminati o

forgiati

2

Note: I nostri acciai sono prodotti dalle principali acciaierie europee ed americane.
( ) Corrispondenze indicative  (1) Questo materiale non ha corrispondenze esatte; viene prodotto in esclusiva, a seconda del paese di origine
(2) Anelli laminati o forgiati disponibili solo su richiesta (prodotti con apposito allestimento).
Le marche SEFA: C45 - SB 2311 - SB 2312 sono disponibili in formato lamiera con spessori da 15 a 200 mm.
Lamiere con dimensioni max di 2000x4000 mm.
Blocchi fucinati con dimensioni max 1500x3000 mm in funzione del lingotto di partenza.
I pro�li sono indicativi, vi invitiamo a contattare il nostro u�cio commerciale per veri�care ulteriori disponibilità non indicate a catalogo.

Note: Le comparazioni sono indicative e non identi cano il processo utilizzato dal produttore, ma possono essere una guida utile per la selezione del tipo di acciaio.
Per un corretto impiego e per dati più completi consultare i cataloghi speci ci di ogni marca o contattare il nostro servizio tecnico.
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Marca
Specifiche Standard UNI EN 10088-3

Acciai S.E.F.A. inossidabili

N° acciaio Designazione
Classificazione Profili TD

laminati
Profili PT
laminati

Lamiere
(prodotto fornito in esecuzione laminata)

AISI 304 1.4301

1.4307

1.4401

1.4404

X5CrNi18-10 •

•

•

•

•

•

•

•

X5CrNi18-9
disponibili da spessore 20÷100 mm

X5CrNiMo17-12-2

X2CrNiMo17-12-2

AISI 304L

AISI 316

AISI 316L
L = Low Carbon (a basso tenore di carbonio)

austenitico


