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Maggiore durata dello stampo,
minore manutenzione

UDDEHOLM TYRAX ESR

• Alta durezza (55-58 HRC)
• Resistenza ad usura migliore dell’ Unimax
• Resistenza a corrosione migliore dello Stavax ESR
• Duttilità pari a Unimax

La combinazione di proprietà prolunga la vita degli
stampi e riduce le spese di manutenzione, anche
quando si processano nuovi polimeri aggressivi. 



UDDEHOLM TYRAX ESR

Uddeholm Tyrax ESR
• Progettato per avere la migliore lucidabilità
• Eccellente combinazione di resistenza ad usura ed a 

corrosione

TREND DI MERCATO:
• Parti ottiche in plastica e bio-polimeri sono in forte 

aumento
• Sostituzione di parti metalliche con polimeri
• Nuovi polimeri con additivi e cariche speciali (es. Fibre 

vetro, legno, ecc)
• Plastiche con autoestinguenti non alogenati
• Mobilità elettrica
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Material design
UDDEHOLM TYRAX ESR

Progettato per avere una microstruttura uniforme, 
contenente carburi estremamente fini

C Si Mn Cr Mo V N
New generation steel

Uddeholm Tyrax ESR 0.40 0.2 0.5 12.0 2.3 0.5 +



PROPRIETA’ DEL TYRAX ESR



POSIZIONAMENTO DEGLI ACCIAI PER 
STAMPI PER MATERIE PLASTICHE
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RESISTENZA AD USURA
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CORRAX
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RESISTENZA CORROSIONE





LUCIDABILITA’



Progettato per la migliore lucidabilità
UDDEHOLM TYRAX ESR

Lucidabilità:
1. Migliore risultato raggiungibile
2. Facilità di lucidatura



FACILE DA LUCIDARE,
MASSIMO GRADO DI LUCIDATURA 

RAGGIUNGIBILE: A-0

Esempio di lucidatura in 3 passaggi fino a pasta diamant. 3 µm (A-1) partendo 
da superficie rettificata o finita di HSM, durezza 57 HRC
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Migliore lucidabilità
UDDEHOLM TYRAX ESR

• Livello A-1 in tre passaggi

• Livello A-0 in quattro passaggi

1μm polycrystalline
diamond paste

AISI 420 ESR Uddeholm Tyrax ESR
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Finitura superficiale
UDDEHOLM TYRAX ESR

S.P.I. Mold
Finish Guide

Roughness Avarage
Ra value

Microinches
μ”

Micrometers 
μm

A-0 0,003 – 0,012
A-1 0,5 - 1,0 0,012 - 0,025
A-2 1,0 - 2,0 0,025 - 0,10
A-3 / B1 2,0 - 4,0 0,05 - 0,10
B2 4,0 - 6,0 0,10 - 0,15
B-3 9,0 - 10,0 0,25

C1 10,0 - 12,0 0,3



RESISTENZA A USURA



Resistenza ad usura
UDDEHOLM TYRAX ESR

Test ”pin on disc” con SiO 150 mesh

Il test mostra migliore resistenza ad usura
rispetto a Unimax e Stavax ESR

Nel grafico i valori più bassi sono i 
migliori



LAVORABILITA’



LAVORABILITA’

Migliore lavorabilità rispetto 
all’ Unimax allo stato temprato 
nel test di fresatura con fresa 
diam. 10 mm



DUTTILITA’



Duttilità
UDDEHOLM TYRAX ESR

I test di duttilità mostrano valori
migliori dello Stavax ESR

I risultati sono simili all’ Unimax



TRATTAMENTO TERMICO:

DUREZZA
TEMPRABILITA’

AUSTENITIZZAZIONE
RINVENIMENTI

STABILITA’ DIMENSIONALE



DUREZZA - RINVENIMENTI
UDDEHOLM TYRAX ESR

Uddeholm Tyrax ESR può essere temprato
fino a 60 HRC

La durezza consigliata è 55 – 58 HRC
(Aust 1050-1080°C)

Rinvenimenti: min. 2 rinv. x 2 h a 200-250°C
per il mix ideale di proprietà. Min. 525°C in 
caso di rinvenimenti ad alta temperatura

Altri dettagli sul trattamento termico sono
riportati sulla scheda tecnica



TEMPRABILITA’

1050°C 1080°C

La buona temprabilità permette di ottenere strutture ben trasformate (senza bainite e 
perlite) e nessun calo di durezza con diametro 320 mm spento a 5 bar 



DUREZZA E AUSTENITE 
RESIDUA

TA=1080°C/dc*

*dc= deep cooled - Cryo-treatment in liquid nitrogen (-170 to -196°C)

TA=1080°C/dc*
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La possibilità di temprare il Tyrax ESR a 1020°C ottenendo durezze più basse permette assenza di austenite residua anche con 
rinvenimenti a bassa temperatura.
L’ austenitizzazione a 1100°C permette di raggiungere 60 HRC



L T S
1020°C + 200°C/2x2h 0,02 0,02 0,04
1020°C + 525°C/2x2h 0,02 0,04 0,05
1050°C + 200°C/2x2h 0,01 0,02 0,03
1050°C + 525°C/2x2h 0,03 0,05 0,06
1080°C + 200°C/2x2h -0,03 -0,02 0,01
1080°C + 480°C/2x2h -0,04 -0,04 -0,04
1080°C + 500°C/2x2h -0,04 -0,04 -0,02
1080°C + 525°C/2x2h 0,06 0,06 0,08
1080°C + 550°C/2x2h 0,09 0,1 0,1
1080°C + 600°C/2x2h 0,07 0,09 0,11
1100°C + 200°C/2x2h -0,09 -0,07 -0,05
1100°C + 525°C/2x2h 0,04 0,07 0,1
1030°C + 200°C/2x2h* 0,02 0,03 0,03

* prehardened 1020/30min+650/2x2h to 33HRC before heat treatment

VARIAZIONI DIMENSIONALI



MICROSTRUTTURA
E DIMENSIONE DEL GRANO



MICROSTRUCTURE
SMALL GRAIN SIZE: TYPICALLY ASTM 8,5

Soft annealed 182 HB Hardened and tempered
1080°C/30min + 530°C/2x2h
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CASI APPLICATIVI



UDDEHOLM TYRAX ESR
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30% glass fibre reinforced PA66, UL94 V0 

More shots before maintenance



UDDEHOLM TYRAX ESR
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SAGOMARIO
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